This Page Is Inserted by IFW Operations 
and is not a part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of 
the original documents submitted by the applicant. 

Defects in the images may include (but are not limited to): 

• BLACK BORDERS 

• TEXT CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 

• FADED TEXT 

• ILLEGIBLE TEXT 

• SKEWED/SLANTED IMAGES 

• COLORED PHOTOS 

• BLACK OR VERY BLACK AND WHITE DARK PHOTOS 

• GRAY SCALE DOCUMENTS 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 



As rescanning documents will not correct images, 
please do not report the images to the 
Image Problem Mailbox. 



THIS PAGE BLANK (usptoj 




JC19 Rec'd PCT/PTO 2 t NOV 2001 

^ 09/926583 



^Si^^^eyfax Language Services 

• 32 Main Street • Keyworth • Notts • NG12 5AE • 
Tel: 01 1 5 937 3585 • Fax: 01 1 5 937 631 7 
VAT Reg No: 520 7500 85 



26th September 2001 



International Patent Application PCT/EP00/04333 - WO 00/75039 

I, Susan Mary Cowland, professional translator to Keyfax Language Services, 
32 Main Street, Keyworth, Nottingham NG12 5AE, do hereby declare that I 
am familiar with the German and English languages, that the attached 
translation has been prepared by me and that it is a true translation to the 
best of my knowledge and ability. 




S.M. Cowland 



G & S Cowland 

Member of the Institute of Translations and interpreting 



SB 



0, 



1/ 





Europaisches 
Patentamt 



Bescheinigung 



PCT/EP 0 0/04333 
9/92B58 3 



European 
Patent Office 



Office europeen 
des brevets 




Certificate 



Attestation 



Die angehefteten Unterla- 
gen stimmen mit der 
ursprunglich eingereichten 
Fassung der auf dem nach- 
sten Blatt bezeichneten 
europaischen Patent an m el - 
dung uberein. 



The attached documents 
are exact copies of the 
European patent application 
described on the following 
page, as originally filed. 



Les documents fixes a 
cette attestation sont 
conformes a la version 
initialement deposee de 
la demande de brevet 
europeen specif] ee a la 
page suivante. 



Patentanmeldung Nr. Patent application No. Demande de brevet n° 

99810482.2 



PRIORITY 
DOCUMENT 

SUBMITTED OR TRANSMITTED IN 
COMPLIANCE WITH RULE 17.1(a) OR (b) 



Der President des Europaischen Patentamts; 
Im Auftrag 



For the President of the European Patent Office 

Le President de ('Office europeen des brevets 
p.o. 




LLC. HATTEN-HECKMAN 



DEN HAAG , DEN 
THE HAGUE, 
LA HA YE, LE 



26/06/00 



EPA/EPO/OEB Form 1014 -02.91 



J 



Europaisches European Office europeen 

Patentamt Patent Office des brevets 



Blatt 2 der Bescheinigung 
Sheet 2 of the certificate 
Page 2 de I' attestation 



Anmeldung Nr.: 
Application no : 
Demande n': 



99810482.2 



Anmeldetag: 
Date of filing: 
Date de depot: 



An met der: 

Applicant(s): 

Demandeur(s): 

Alusulsse Technology & Management AG 
8212 Neuhausen am Rhelnfall 
SWITZERLAND 



02/06/99 



Bezeichnung der Erfindung: 
Title of the invention: 
Titre de ('invention: 

Kinder sfchere Verpackung fur Tabletten 



In Anspruch genommene Prioriat(en) / Priority(ies) claimed / Priorite(s) revendiquee(s) 

Staat: Tag: Aktenzeichen: 

State: Date: File no. 

Pays: Date: Numero de depot: 



Internationale Patentklassifikation: 
International Patent classification: 
Classification internationale des brevets: 

B65D75/36, B65D75/58 



Am Anmeldetag benannte Vertragstaaten: 

Contracting states designated at date of filing: AT/BE/CH/CY/DE^K^S^I/FR/GB/GR/IE/IT/LI/LU/MC/NiyPT/SE 
Etats contractants designes lors du depot: 

Bemerkungen: 

Remarks: 

Remarques: 



EPA/EPO/OEB Form 1012 - 04.98 





J. 

ALUSUISSE TECHNOLOGY & MANAGEMENT AG 
CH-8212 Neuhausen am Rheinfall 

^ Kindersichere Verpackung fur Tabletten 
• 




1.6.1999 

TCBG-Wie 

-2243- 



p?Tp%! $99. 


• T • 

Kindersichere Verpackung fur Tabletten 
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Die Erfindung betrifft eine kindersichere Verpackung fur Tabletten, Kapseln 
und dgl. pharmazeutische Produkte, mit einer Blisterverpackung mit wenigstens 
einem mittels einer durchdruckbaren Deckelfolie verschlossenen Napf zur Auf- 
nahme der Tabletten bzw. Kapseln. 




10 


Die Gefahrlichkeit einer unkontrollierten Medikamenteneinnahme ist unbestrit- 
ten, wobei vor allem Kleinkinder insbesondere beim Herumliegenlassen von 
Medikamenten dieser potentiellen Gefahr verstarkt ausgesetzt sind. 


« 


15 


Zur Verpackung von Tabletten und Kapseln haben sich vor allem Blisterver- 
packungen durchgesetzt. Weit verbreitet sind die sogenannten Durchdriick- 
packungen, bei der die Tablette aus einem Napf im Bodenteil der Verpackung 
durch eine Deckelfolie hindurchgedruckt wird. Bei anderen bekannten Blister- 
verpackungen wird eine Deckelfolie durch Abziehen (Peelen) entfernt. Noch 
andere Blisterverpackungen weisen eine Kerbe als Aufreisshilfe auf. 




20 


Heute bereits genutzte Moglichkeiten zur Erhohung der Kindersicherheit der 
genannten Blisterverpackungen fur Tabletten und Kapseln bestehen darin, das 
Offnen durch Massnahmen zu erschweren, die einen erhohten Kraftbedarf er- 
fordern, wie z.B. starkere Durchdruckfolien, erhohte Klebkraft von Abziehfolien 
oder hoher Reisswiderstand bei Aufreisskerben. 


• 


25 


Verpackungen, die nur mit erhontem Krattaurwand geottnet werden konnen, 
sind zwar kindersicher, konnen jedoch auch fur Senioren ein Problem darstel- 
len. 




30 


Der Erfindung liegt deshalb die Aufgabe zugrunde, eine kindersichere Verpak- 
kung der eingangs genannten Art zu schaffen, die von Senioren ohne Schwie- 
rigkeiten geoffnet werden kann. Im wesentlichen geht es darum, eine Verpak- 
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kung so auszugestalten, dass zu deren Offnung eine Kombinationsfahigkeit 
erforderlich ist, Oder dass simultane oder komplexe Bewegungsablaufe durch- 
gefuhrt werden mussen. 

5 Zu einer ersten erfindungsgemassen Losung der Aufgabe fuhrt, dass uber der 
mit einer Umverpackung ausgestatteten Blisterverpackung ein Zwischenteil 
angeordnet und der Zwischenteil von einem Abdeckteil Qberdeckt ist, wobei 
die Deckelfolie der Blisterverpackung gegen den Zwischenteil gerichtet ist, und 
^ dass zwischen Bodenteil bzw. Blisterverpackung und Zwischenteil ein erster 

10 Haftkleber und zwischen Zwischenteil und Abdeckteil ein zweiter Haftkleber 
angeordnet ist, wobei der zweite Haftkleber in der verschlossenen Umverpak- 
kung eine gegenuber dem ersten Haftkleber geringere und nach Trennung des 
Abdeckteils vom Zwischenteil eine gegenuber dem ersten Haftkleber hohere 
Klebkraft aufweist. 

15 

Zu einer zweiten erfindungsgemassen Losung der Aufgabe fuhrt, dass uber der 
mit einer Umverpackung ausgestatteten Blisterverpackung ein Zwischenteil 
angeordnet und der Zwischenteil teilweise von einem entfernbaren Trennteil 
Qberdeckt ist und dem Trennteil ein Abdeckteil aufliegt, wobei die Deckelfolie 

20 der Blisterverpackung gegen den Zwischenteil gerichtet ist, und dass zwischen 
Bodenteil bzw. Blisterverpackung und Zwischenteil ein erster Haftkleber, zwi- 
schen Zwischenteil und Trennteil ein zweiter Haftkleber und zwischen nicht 
vom Trennteil uberdecktem Zwischenteil sowie Trennteil und Abdeckteil ein 
dritter Haftkleber angeordnet ist, wobei der dritte Haftkleber eine gegenuber 

25 dem ersten Haftkleber geringere und der zweite Haftkleber eine gegenuber 
dem ersten Haftkleber hohere Klebkraft aufweist. 

Zur Erzielung einer hoheren Stabilitat der Verpackung kann die Blisterverpak- 
kung in der Umverpackung zwischen einem Bodenteil und dem Zwischenteil 
30 angeordnet und der erste Haftkleber zwischen Bodenteil bzw. Blisterverpak- 
kung und Zwischenteil angeordnet sein. 
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Zu einer dritten erfindungsgemassen Losung der Aufgabe fuhrt, dass die 
Blisterverpackung in einer Umverpackung zwischen einem Bodenteil und ei- 
nem Abdeckteil angeordnet, der Abdeckteil von einem Verschlussteil uberdeckt 
und der Verschlussteil von einem Aufreissteil Obergriffen ist ( wobei die Dek- 
5 kelfolie der Blisterverpackung gegen den Abdeckteil gerichtet ist t und dass bei 
geschlossener Umverpackung zwischen Bodenteil bzw. Blisterverpackung und 
Abdeckteil ein erster Haftkleber und zwischen Bodenteil und Verschlussteil ein 
zweiter Haftkleber angeordnet ist, wobei der zweite Haftkleber eine gegenuber 
dem ersten Haftkleber hdhere Klebkraft aufweist und der Verschlussteil bei 
10 geschlossener Umverpackung urn eine erste Falzlinie und beim Offnen der 
Umverpackung urn eine zweite Falzlinie gefaltet ist, und wobei nach Faltung 
des Verschlussteils um die zweite Falzlinie der zweite Haftkleber zwischen 
Verschlussteil und Abdeckteil angeordnet ist. 

15 Zu einer vierten erfindungsgemassen Losung der Aufgabe fuhrt, dass uber der- 
mit einer Umverpackung ausgestatteten Blisterverpackung ein erster Ab- 
deckteil angeordnet und der erste Abdeckteil von einem zweiten Abdeckteil 
und einem diesem anliegenden Verschlussteil Obergriffen ist, wobei die Dek- 
kelfolie der Blisterverpackung gegen den ersten Abdeckteil gerichtet ist und der 

20 Verschlussteil eine dem Napf der Blisterverpackung gegenuberliegende, bei 
geschlossener Umverpackung durch den zweiten Abdeckteil verschlossene, 
wahlweise von einem durchdruckbaren Offnungsverschluss abgedeckte Ent- 
nahmeoffnung aufweist, die beiden Abdeckteile an einem Ende miteinander, 
am andern Ende jeweils mit dem einen Ende der Blisterverpackung bzw. des 
"25 Verschlussteils und die Blisterverpackung mit dem Varsdilussleil an der en an- 
deren Enden unter Bildung von Greiflaschen miteinander verbunden sind, und 
die Greiflasche der beiden Abdeckteile innerhalb einer durch Blisterverpak- 
kung und Verschlussteil gebildeten Schlaufe liegt, und dass bei geschlossener 
Umverpackung zwischen dem ersten Abdeckteil und der Blisterverpackung und 

30 zwischen dem zweiten Abdeckteil und dem Verschlussteil eine losbare Verbin- 
dung besteht, die nach dem Offnen der Umverpackung nach Ziehen an den 
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Greiflaschen getrennt ist, wobei in dieser Offenstellung der Umverpackung die 
Deckelfolie uber dem Napf der Blisterverpackung der Entnahmeoffnung ge- 
genuberliegt. 

5 Eine Variante mit erhohter Stabilitat zeichnet sich dadurch aus, die Blisterver- 
packung in einer Umverpackung zwischen einem Bodenteil und einem ersten 
Abdeckteil angeordnet und der erste Abdeckteil von einem zweiten Abdeckteil 
und einem diesem anliegenden Verschlussteil ubergriffen ist t wobei die Dek- 
kelfolie der Blisterverpackung gegen den ersten Abdeckteil gerichtet ist und der 

10 erste Abdeckteil eine dem Napf der Blisterverpackung gegenuberliegende. bei 
geschlossener Umverpackung durch den zweiten Abdeckteil verschlossene, 
wahlweise von einem durchdruckbaren Offnungsverschluss abgedeckte Ent- 
nahmeoffnung aufweist, die beiden Abdeckteile an einem Ende miteinander, 
am andern Ende jeweils mit dem einen Ende des Bodenteils bzw. des Ver- 

15 schlussteils und der Bodenteil mit dem Verschlussteil an deren anderen Enden 
unter Bildung von Greiflaschen miteinander verbunden sind, und die Greifla- 
sche der beiden Abdeckteile innerhalb einer durch Bodenteil und Ver- 
schlussteil gebildeten Schlaufe liegt, und dass bei geschlossener Umverpak- 
kung zwischen dem ersten Abdeckteil und dem Bodenteil und zwischen dem 
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zweiten Abdeckteil und dem Verschlussteil eine losbare Verbindung besteht, 
die nach dem Offnen der Umverpackung nach Ziehen an den Greiflaschen 
getrennt ist, wobei in dieser Offenstellung der Umverpackung die Deckelfolie 
uber dem Napf der Blisterverpackung der Entnahmeoffnung gegenuberliegt. 


25 


Bei einer ersten bevozugten Ausfuhrungsform der vierten erfindungsgemSssen 




Losung der Aufgabe ist die Verbindung zwischen dem ersten Abdeckteil und 




der Blisterverpackung bzw. dem Bodenteil und zwischen dem zweiten Ab- 




deckteil und dem Verschlussteil trennbar geklebt Oder gesiegelt 


30 


Bei einer zweiten bevozugten Ausfuhrungsform der vierten erfindungsgema- 



ssen Losung der Aufgabe ist ein Haftkleber bei geschlossener Umverpackung 
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zwischen dem ersten Abdeckteil und der Blisterverpackung bzw. dem Bodenteil 
und zwischen dem zweiten Abdeckteil und dem Verschlussteil und nach dem 
Offnen der Umverpackung nach Ziehen an den Greiflaschen zwischen den 
beiden Abdeckteilen bzw. zwischen Bodenteil und Verschlussteil angeordnet, 
5 wobei in dieser Offenstellung der Umverpackung die Deckelfolie uber dem 
Napf der Blisterverpackung der Entnahmeoffnung gegenuberliegt. 

Das den vier erfindungsgemassen Losungen zugrundeliegende gemeinsame 
Prinzip liegt in der Verwendung von Klebern mit unterschiedlicher Haftkraft 
10 oder trennbaren, geklebten oder gesiegelten Laminaten. Das Offnen der erfin- 
dungsgemassen Verpackungen erfordert eine KombinationsfShigkeit in dem 
Sinne, dass vor dem Durchdrucken der Tablette verschiedene Teile der Ver- 
packung voneinander geldst und wieder gegeneinander gedruckt werden mus- 
sen. 

15 

Bei den Verpackungen mit einem Bodenteil ragt der Napf der Blisterverpak- 
kung bevorzugt von der durch den Bodenteil gebildeten Ebene nach aussen 
ab, wobei im einfachsten Fall der Napf der Blisterverpackung eine Offnung im 
Bodenteil durchdringt. Besteht der Bodenteil aus einem verformbaren Werk- 
20 stoff, kann aus diesem ebenfalls ein Napf herausgeformt und der Napf der Bli- 
sterverpackung im Napf des Bodenteils angeordnet sein. 

Die Umverpackungen lassen sich besonders kostengunstig aus einem einzigen 
Zuschnitt herstellen. 

25 

Wenigstens zwei Verpackungen konnen zu Mehrportionenpackungen zusam- 
mengefasst sein, wobei die einzelnen Verpackungen zu einer Streifenpackung 
aneinandergereiht und vorzugsweise von der Streifenpackung entlang einer 
Schwachungslinie, vorzugsweise einer Perforationslinie, abtrennbar sind. 

30 

Zur Herstellung der erfindungsgemassen Verpackung konnen die heute zur 
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Herstellung von Verpackungen bekannten starren, halbstarren und flexiblen 
Werkstoffe in Form von Blattern, Folien, Laminaten Oder anderen Schichtstof- 
fen einer Dicke von wenigen jim bis wenige mm, beispielsweise 8 bis 3 mm, 
verwendet werden. Beispiele fur folienformige Materialien sind Metallfolien wie 
5 beispielsweise Aluminiumfolien. Weitere Beispiele fur folienformige Materialien 
sind Papier, Halbkarton und Karton. Bedeutsam sind insbesondere auch kunst- 
stoffhaltige Folien, z.B. auf der Basis von Polyolefinen, wie Polyethylenen Oder 
Polypropylenen, Polyamiden, Polyvinylchlorid ( Polyestern, wie Polyalkylen- 

^ terephthalaten und insbesondere Polyethylenterephthalat. Die kunststoffhalti- 
10 gen Folien konnen Monofolien aus Kunststoffen, Laminate aus zwei oder meh- 
reren Kunststofffolien, Laminate aus Metall- und Kunststofffolien, Laminate aus 
Papieren und Kunststofffolien oder Laminate aus Papieren und Metall- und 
Kunststofffolien sein. Die einzelnen Schichten der folienformigen Materialien 
konnen mittels Klebstoffen, Kaschierklebern, Haflvermittlern und/oder durch 
15 Extrusionsbeschichten, Coextrusion oder Kaschieren usw. aneinander festge- 
legt werden. Geeignete Kunststofffolien sind beispielsweise nicht orientierte 
oder axial oder biaxial orientierte Monofolien oder Laminate aus zwei oder 
mehreren nicht orientierten oder axial oder biaxial orientierten Folien aus 
Kunststoffen auf der Basis von Polyolefinen, wie Polyethylenen oder Polypro- 

flt 20 pylenen, Polyamiden, Polyvinylchlorid, Polyestern, wie Polyalkylenterephtha- 
laten und insbesondere Polyethylenterephthalat, Cyclo-Olfin-Copolymere 
(COC) und Polychlortrifluorethylene (PCTFE, Markenname ACLAR). 

Fur die Bodenteile von Blisterverpackungen eignen sich vor allem transparente 




25 Kunststoffe mit guten Umformeigenschaften wie Polyethylen, Polypropylen, 
Cyclo-Olefin-Copolymere, Polyvinylchlorid, Polyethylenterephthalat, Polyamid 
sowie aus den genannten Werkstoffen hergestellte Laminate, z.B. aus PVC 
und Polychlortrifluorethylen (PCTFE) oder PVC und PVDC (Polyvinyldichlorid). 
Fur nicht transparente Blisterverpackungen werden beispielsweise Laminate 

30 aus einer beidseitig mit einer Kunststofffolie beplankten Aluminiumfolie mit dem 
beispielsweisen Aufbau Polyamid/Aluminium/PVC oder auch pigmentierte 
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Kunststofffolien eingesetzt. Die Deckelfolie ist ublicherweise eine Aluminiumfo- # 
lie einer beispielsweisen Dicke von 20nm, die lackiert und/oder mit einem 
Hetsssiegellack beschichtet sein kann. 

Alle vorstehend genannten folienformigen Materialien wie Papier, Halbkarton, 
5 Karton und Kunststofffolien in der Form von Monofolien, Laminaten usw. k6n- 
nen zumindest eine weitere kontinuierliche Schicht aus gesputterten oder aus 
dem Vakuum abgeschiedenen keramischen Materialien in einer Dicke von etwa 
5 bis 500 nm (Nanometer) aufweisen, beispielsweise Al 2 0 3 oder SiO Xl wobei x 
eine Zahl zwischen 1.5 und 2 ist. Diese Schichten aus keramischen Materialien 
10 haben Barriereeigenschaften und verhindern die Diffusion von Gasen und 
Wasserdampf durch die Verpackung. 

Weitere Vorteile, Merkmale und Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus 
der nachfolgenden Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele sowie an- 
1 5 hand der Zeichnung; diese zeigt schematisch in 

- Fig. 1 einen Langsschnitt durch eine erste Ausfuhrungsform einer 

Blisterverpackung mit Umverpackung; 

- Fig. 2 eine Draufsicht auf die Umverpackung von Fig. 1 in Blickrich- 
20 tung y; 

- Fig. 3-5 einen Langsschnitt durch die Blisterverpackung mit Umverpak- 

kung von Fig. 1 in aufeinanderfolgenden Offnungspositionen; 
. Pig e eine Draufsicht auf eine als Mehrportionenpackung ausgestal- 

tete Blisterverpackung mit Umverpackung von Fig. 1 ; 
~25 -Fig. 7 einen Langsschnitt aurcn eine zweite Ausfuhrungsform einer 

Blisterverpackung mit Umverpackung; 

- Fig. 8 eine Draufsicht auf die Umverpackung von Fig. 7 in Blickrich- 

tung y; 

. Fig. 9-11 einen Langsschnitt durch die Blisterverpackung mit Umverpak- 
30 kung von Fig. 7 in aufeinanderfolgenden Offnungspositionen; 

- Fig. 12 eine Draufsicht auf eine als Mehrportionenpackung ausgestal- 





tete Blisterverpackung mit Umverpackung von Fig. 7; 

- Fig. 1 3 einen Langsschnitt durch eine dritte Ausfuhrungsform einer 

Blisterverpackung mit Umverpackung; 

- Fig. 14 eine Draufsicht auf die Umverpackung von Fig. 13 in Blickrictv 
5 tung y; 

- Fig. 15-17 einen Langsschnitt durch die Blisterverpackung mit Umverpak- 

kung von Fig. 13 in aufeinanderfolgenden Offnungspositionen; 

- Fig. 1 8 einen Langsschnitt durch eine vierte Ausfuhrungsform einer 
^ Blisterverpackung mit Umverpackung; 

10 - Fig. 19 eine Draufsicht auf die Umverpackung von Fig. 18 in Blickrich- 

tung y; 

- Fig. 20 - 22 einen Langsschnitt durch die Blisterverpackung mit Umverpak- 

kung von Fig. 18 in aufeinanderfolgenden Offnungspositionen. 

15 Eine in den Fig. 1 bis 5 dargestellte erste Ausfuhrungsform einer Umverpak- 
kung 10 fur eine Blisterverpackung 12 von im wesentlichen streifenformiger 
Gestalt ist mit einem Bodenteil 14 aus beispielsweise Karton, einem folienfor- 
migen Zwischenteil 16 und einem ebenfalls folienformigen Abdeckteil 18 - 
beide Folien beispielsweise aus Polyethylenterephthalat (PET) - ausgestattet. 
^ 20 Die Blisterverpackung 12 - im gezeigten Beispiel eine Einportionenpackung fur 
eine Tablette 20 - weist einen Bodenteil 22 aus beispielsweise Polyvinylchlorid 
(PVC) mit einem aus diesem herausgeformten Napf 24 zur Aufnahme der Ta- 
blette 20 und eine mit dem Bodenteil 22 versiegelte bzw. verklebte Deckelfolie 

oc a. ic KcaieruAlcvA/aico All iminii im at if Hpr Nanf 94 rier RlisterverDackunG 12 
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25 durchdringt eine dem Umfang des Napfes 24 angepasste Bodenoffnung 28 im 
Bodenteil 14 der Umverpackung 10 und ragt vom Bodenteil 14 nach aussen ab. 
Der Bodenteil 22 der Blisterverpackung 12 liegt dem Bodenteil 14 der Umver- 
packung 10 innenseitig an und ist mit diesem uber einen Permanentkleber auf 
der Basis von beispielsweise Polyurethan zumindest partiell verklebt. Anstelle 

30 der Bodenoffnung 28 kann - sofern der Werkstoff dies erlaubt - aus dem Bo- 
denteil 14 ebenfalls ein Napf herausgeformt sein, d.h. der Napf 24 der Blister- 
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verpackung 12 wurde in cliesem Fall vom Napf im Bodenteil 14 aufgenommen. 

Der Zwischenteil 16 ist mit dem Bodenteil 14 bzw. mit der Blisterverpackung 12 
uber einen ersten Haftkleber 30 verklebt. Der dem Zwischenteil 16 aufliegende 
5 Abdeckteil 18 ist uber einen zweiten Haftkleber 32 mit dem Zwischenteil 16 
verklebt und uberragt den Zwischenteil 16 unter Bildung einer kleberfreien Auf- 
reisslasche 34. An dem der Aufreisslasche 34 fernen Ende der Umverpackung 
10 sind Bodenteil 14, Blisterverpackung 12, Zwischenteil 16 und Abdeckteil 18 
miteinander permanent verklebt. 

10 

In der verschlossenen Umverpackung 10 weist der zweite Haftkleber 32 zwi- 
schen Abdeckteil 18 und Zwischenteil 16 eine geringere Klebkraft auf als der 
erste Haftkleber 30 zwischen Zwischenteil 16 und Bodenteil 14 bzw. Blisterver- 
packung 12. Der erste Haftkleber 30 ist beispielsweise ein Kleber auf der Basis 
15 von Polyacrylat, anderen klebenden Harzen oder ein Kleber mit einem Mikro- 
Verkapselungssystem. Der zweite Haftkleber 32 ist ein Reaktivkleber dessen 
Klebkraft beispielsweise in Sauerstoffatmosphare ansteigt. Die Erh6hung der 
Klebkraft kann aber auch durch andere Faktoren wie Druck, Luftfeuchte usw. 
bewirkt werden. 

20 

Zur Entnahme der Tablette 20 wird zunachst der Abdeckteil 18 an seiner Auf- 
reisslasche 34 ergriffen und durch eine in Pfeilrichtung A durchgefuhrte Off- 
nungsbewegung vom darunterliegenden Zwischenteil 16 getrennt. In dieser 
Position ist der zweite Haftkleber 32 frei der Umgebungsatmosphare ausge- 

"25 setzt, wodurch slch seine Klebkraft infolge der Reaktion mil Sauerstoff suweit 
erhoht, dass er die Klebkraft des ersten Haftklebers 30 ubersteigt. In einem 
nachsten Schritt wird der Abdeckteil 18 mit dem reagierten zweiten Haftkleber 
32 in Pfeilrichtung B auf den Zwischenteil 16 zuruckgelegt und mit dem Zwi- 
schenteil uber den reagierten zweiten Haftkleber 32 verbunden. Bei einer Vari- 

30 ante mit Mikro-Verkapselungssystem muss die Aufreisslasche 34, z.B. durch 
Drucken oder Reiben zwischen Fingern, stark auf den Zwischenteil aufgepresst 
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werden. In einem darauffolgenden Schritt wird die Aufreisslasche 34 des Ab- 
deckteils 18 emeut ergriffen und durch eine in Pfeilrichtung C durchgefuhrte 
Cffnungsbewegung von der Unterlage weggezogen. Da die Klebkraft des rea- 
gierten zweiten Haftklebers 32 nunmehr grosser ist als die Klebkraft des ersten 
5 Haftklebers 30, erfolgt bei der Cffnungsbewegung In Pfeilrichtung C eine Tren- 
nung zwischen dem Zwischenteil 16 und dem Bodenteil 14 bzw. der Blisterver- 
packung 12. Bei diesem Vorgang wird die Deckelfolie 26 der Blisterverpackung 
12 freigelegt. In dieser Offenstellung kann die Tablette 20 durch Fingerdruck 
^ auf den Napf 24 in Pfeilrichtung D durch die Deckelfolie 26 hindurchgestossen 

10 und ausgeworfen werden. Bei einer Variante wird die Deckelfolie 26 bei der 
Cffnungsbewegung in Pfeilrichtung C bereits von der Blisterverpackung 12 ge- 
trennt, so dass die Tablette 20 ohne Durchdrucken der Deckelfolie 26 entnom- 
men werden kann. 

15 Der Bodenteil 14, welcher der Stabilitat der Umverpackung 10 dient, kann bei 
einer anderen, in der Zeichnung nicht dargestellten Ausfuhrungsform entfallen. 
Hierbei kann der Abdeckteil 18 mit der Blisterverpackung 12 bzw. mit deren 
Bodenteil 22 einstuckig verbunden sein und eine Schlaufe bilden, d.h. die Um- 
verpackung besteht aus ein und demselben Material, z.B. aus der Blisterver- 
^ 20 packung bzw. deren Bodenteil. 

Fig. 6 zeigt eine streifenffirmige Packung 40 mit sechs aneinandergereihten 
Einzelpackungen gemass Fig. 1. Diese sind durch linienformige Perforationen 
42 voneinander abtrennbar. Die einzelnen Umverpackungen 10 kfinnen jedoch 
25 auch gedffnet werden ohne dass diese vom Packungsstreifen 40 abgetrennt 
werden mussen. 

Eine in den Fig. 7 bis 11 dargestellte zweite Ausfuhrungsform einer Umverpak- 
kung 50 fur eine Blisterverpackung 52 von im wesentlichen streifenformiger 
30 Gestalt ist mit einem Bodenteil 54, einem Zwischenteil 56 einem Trennteil 57 
und einem Abdeckteil 58 ausgestattet. Die Blisterverpackung 52 - im gezeigten 
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Beispiel eine Einportionenpackung fur eine Tablette 60 - weist einen Bodenteil 
62 aus beispielsweise Polyvinylchlorid (PVC) mit einem aus diesem herausge- 
formten Napf 64 zur Aufnahme der Tablette 60 und eine mit dem Bodenteil 62 
versiegelte bzw. verklebte Deckelfolie 66 aus beispielsweise Aluminium auf. 
5 Der Napf 64 der Blisterverpackung 52 durchdringt eine dem Umfang des Nap- 
fes angepasste Bodenoffnung 68 im Bodenteil 54 der Umverpackung 50 und 
ragt vom Bodenteil 54 nach aussen ab. Der Bodenteil 62 der Blisterverpackung 
50 liegt dem Bodenteil 54 der Umverpackung 50 innenseitig an und ist mit die- 
sem uber einen Permanentkleber auf der Basis von beispielsweise Polyurethan 
10 zumindest partiell verklebt Anstelle der Bodenoffnung 68 kann - sofern der 
Werkstoff dies erlaubt - aus dem Bodenteil 54 ebenfalls ein Napf herausge- 
formt sein, d.h. der Napf 64 der Blisterverpackung 52 wurde in diesem Fall vom 
Napf im Bodenteil 54 aufgenommen. 

15 Der Zwischenteil 56 ist mit dem Bodenteil 54 bzw. mit der Blisterverpackung 52 
uber einen ersten Haftkleber 70 verklebt. Der dem Zwischenteil 56 aufliegende 
Trennteil 57 uberdeckt eine von einem Randbereich 72 getrennte, mit einem 
zweiten Haftkleber 74 versehene Zone 76. Der dem Zwischenteil 56 und dem 
Trennteil 57 aufliegende Abdeckteil 58 ist uber einen dritten Haftkleber 78 mit 

20 dem Randbereich 72 des Zwischenteils 56 verklebt und uberragt den Zwi- 
schenteil 56 unter Bildung einer kleberfreien Aufreisslasche 80. An dem der 
Aufreisslasche 80 fernen Ende der Umverpackung 50 sind Bodenteil 54, Zwi- 
schenteil 56 und Abdeckteil 58 miteinander permanent verklebt. Der den zwei- 
ten Haftkleber 74 abdeckende Trennteil 57 uberragt den Zwischenteil 56 unter 
^5 Bildung einer kleberfreien Greiflasche 82. 

In der verschlossenen Umverpackung 50 weist der dritte Haftkleber zwischen 
Abdeckteil 58 und Zwischenteil 56 eine geringere Klebkraft auf als der erste 
Haftkleber 70 zwischen Zwischenteil 56 und Bodenteil 54 bzw. Blisterverpak- 
30 kung 52. Der zweite Haftkleber 74 der vom Trennteil 57 abgedeckten Zone des 
Zwischenteils 56 weist eine starkere Klebkraft auf als der erste Haftkleber 70, 



wobei das Material fur den Trennteil 57 so gewahlt ist, dass gegenuber dem 
zweiten Haftkleber 74 nur eine geringe und gegenuber dem dritten Haftkleber 
78 praktisch keine Klebkraft erzeugt wird. Die Haftkleber 70, 74, 78 sind bei- 
spielsweise Kleber auf der Basis von Polyacrylat Oder anderen klebenden Har- 
5 zen aufgebaut. 

Zur Entnahme der Tablette 60 wird zunachst der Abdeckteil 58 an seiner Auf- 
reisslasche 80 ergriffen und durch eine in Pfeilrichtung E durchgefuhrte Off- 
nungsbewegung vom darunterliegenden Zwischenteil 56 und dem diesem auf- 

10 liegenden Trennteil 57 getrennt. In einem nachsten Schritt wird der Trennteil 57 
an seiner Greiflasche 82 ergriffen und in Pfeilrichtung F vom Zwischenteil 56 
unter Freilegung der Zone 76 mit dem zweiten Haftkleber 74 vom Zwischenteil 
56 abgezogen. Bei einer Variante mit Mikro-Verkapselungssystem muss die 
Aufreisslasche 80 stark aufgepresst werden. In einem darauffolgenden Schritt 

15 wird der Abdeckteil 58 in Pfeilrichtung G auf den Zwischenteil 56 mit der nun 
freiliegenden, den zweiten Haftkleber 74 aufweisenden Zone 76 zuruckgelegt 
und mit dem Zwischenteil 56 uber den freigelegten zweiten Haftkleber 74 ver- 
bunden. In einem anschliessenden Schritt wird die Aufreisslasche 80 des Ab- 
deckteils 58 erneut ergriffen und durch eine in Pfeilrichtung H durchgefuhrte 

20 Offnungsbewegung von der Unterlage weggezogen. Da die Klebkraft des 
zweiten Haftklebers 74 grosser ist als die Klebkraft des ersten Haftklebers 70, 
erfolgt bei der Offnungsbewegung in Pfeilrichtung H eine Trennung zwischen 
dem Zwischenteil 56 und dem Bodenteil 54 bzw. der Blisterverpackung 52. Bei 
diesem Vorgang wird die Deckelfolie 66 der Blisterverpackung 52 freigelegt. In 

25 dieser Offenstellung kann die Tablette 60 durch Fingerdruck auf den Napf 64 in 
Pfeilrichtung I durch die Deckelfolie 66 hindurchgestossen und ausgeworfen 
werden. . Bei einer Variante wird die Deckelfolie 66 bei der Offnungsbewegung 
in Pfeilrichtung I bereits von der Blisterverpackung 52 getrennt, so dass die 
Tablette 60 ohne Durchdrucken der Deckelfolie 66 entnommen werden kann. 



30 



Der Bodenteil 54, welcher der Stabilitat der Umverpackung 50 dient, kann bei 



einer anderen, in der Zeichnung nicht dargestellten Ausfuhrungsform entfallen. , 
Hierbei kann der Abdeckteil 58 mit der Blisterverpackung 52 bzw. mit deren 
Bodenteil 62 einstuckig verbunden sein und eine Schlaufe bilden, d.h. die Um- 
verpackung besteht aus ein und demselben Material, z.B. aus der Blisterver- 
5 packung bzw. deren Bodenteil. . 

Fig. 12 zeigt eine Packung 90 mit vier quadratischen Einzelpackungen gemass 
Fig. 7. Diese sind durch linienformige Perforationen 92 voneinander abtrenn- 
bar. Die einzelnen Umverpackungen 10 konnen jedoch auch geoffnet werden, 
10 ohne dass diese von der Viererpackung 90 abgetrennt werden mussen. Die 
Aufreisslasche 80 des Abdeckteils 58 sowie die Greiflasche 82 des Trennteils 
57 sind hier gegen die Mitte der Packung 90 gerichtet, wodurch die Packung 
einfach hergestellt werden kann. 

15 Eine in den Fig. 13 bis 17 dargestellte dritte Ausfuhrungsform einer Umverpak- 
kung 100 fur eine Blisterverpackung 102 von im wesentlichen streifenformiger 
Gestalt ist mit einem Bodenteil 104, einem Abdeckteil 106, einem Ver- 
schlussteil 108 und einem Aufreissteil 120 ausgestattet. Die Blisterverpackung 
102 - im gezeigten Beispiel eine Einportionenpackung fur eine Tablette 110 - 

20 weist einen Bodenteil 112 aus beispielsweise Polyvinylchlorid (PVC) mit einem 
aus diesem herausgeformten Napf 114 zur Aufnahme der Tablette 110 und 
eine mit dem Bodenteil 112 versiegelte bzw. verklebte Deckelfolie 116 aus bei- 
spielsweise Aluminium auf. Der Napf 114 der Blisterverpackung 102 durch- 
dringt eine dem Umfang des Napfes 114 angepasste Bodenoffnung 1 18 im Bo- 
"25 denteil 104 der Umverpackung 100 und ragt vom Bodenteil 104 nach aussen 
ab. Der Bodenteil 112 der Blisterverpackung 102 liegt dem Bodenteil 104 der 
Umverpackung 100 innenseitig an und ist mit diesem zumindest partiell ver- 
klebt. Anstelle der Bodenoffnung 118 kann - sofern der Werkstoff dies erlaubt 
- aus dem Bodenteil 104 ebenfalls ein Napf herausgeformt sein, d.h. der Napf 

30 114 der Blisterverpackung 102 wurde in diesem Fall vom Napf im Bodenteil 
1 04 aufgenommen. 
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Bodenteil 104, Verschlussteil 108 und Aufreissteil 120 sind als Streifen aus 
beispielsweise Karton einstuckig miteinander verbunden und bei geschlosse- 
ner Umverpackung 100 unter Bildung einer Doppelschlaufe dreilagig uberein- 
5 andergelegt, wobei die Faltung so erfolgt, dass die freien Enden des Boden- 
teils 104 und des Aufreissteils 120 als Greiflaschen 122, 124 in Streifenlangs- 
richtung seittich vorstehen. Der folienformige Abdeckteil 106 aus beispiels- 
weise Polyethylenterephthalat (PET) erstreckt sich unter Abdeckung der Bit- 
sterverpackung 102 uber einen Teil des Bodenteils 104 und ist uber einen er- 

10 sten Haftkleber 126 mit dem Bodenteil 104 bzw. mit der Blisterverpackung 102 
und mit dem Abdeckteil 106 verklebt. Bei geschlossener Umverpackung 100 ist 
der Verschlussteil 108 urn eine erste Falzlinie k gefaltet und uber einen zweiten 
Haftkleber 128 mit dem darunterliegenden Bodenteil 104 verklebt. Dieser 
zweite Haftkleber 128 ist in Form eines Querstreifens auf dem Verschlussteil 

15 108 beim Ubergang zum Aufreissteil 120 angeordnet. Der dem Aufreissteil 120 
anliegende Verschlussteil 108 ist mit diesem uber eine im Bereich des Uber- 
gangs zum Bodenteil 104 liegende Klebstelle 130 verklebt. Die Klebstelle 130 
kann beispielsweise auch uber eine Siegelung erfolgen. Der zweite Haftkleber 
128 weist eine gegenuber dem ersten Haftkleber 126 zwischen Abdeckteil 106 

20 und Bodenteil 1 04 hohere Klebkraft auf. 

Zur Entnahme der Tablette 110 werden zunachst die Greiflaschen 122, 124 
ergriffen und in Pfeilrichtung K beidseitig auseinander gezogen. Bei diesem 
Vorgang lost sich der Aufreissteil 120 an der Klebestelle 130 vom Ver- 



25 schlussteil 108 und der Verschlussteil 108 vom Bodenteil 104 beim Streifen 
aus dem zweiten Haftkleber 128. Die zu einem Streifen maximaler Lange aus- 
einandergezogene Umverpackung 100 wird nun in Pfeilrichtung L urn eine 
zweite Falzlinie I zuruckgefalzt. Die Lage der Falzlinie I ist hierbei so angelegt, 
dass nach erfolgtem Falzen der streifenformig auf dem Verschlussstreifen auf- 

30 getragene zweite Haftkleber 128 nunmehr dem Abdeckteil 106 aufliegt und 
nach leichtem Druck zwischen zwei Fingern mit diesem verklebt ist. 
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In einem weiteren Offnungsschritt wird der Aufreissteil 120 ergriffen und durch 
eine in Pfeilrichtung M durchgefuhrte Offnungsbewegung von der Unterlage 
weggezogen. Da die Klebkraft des zweiten Haftklebers 128 grosser ist als die 
Kraft des ersten Haftklebers 126, erfolgt bei der Offnungsbewegung in Pfeil- 
5 richtung M eine Trennung zwischen dem Abdeckteil 106 und dem Bodenteil 
104 bzw. der Blisterverpackung 102. Bei diesem Vorgang wird die Deckelfolie 
1 16 der Blisterverpackung 102 freigelegt. In dieser Offenstellung kann die Ta- 
blette 110 durch Fingerdruck auf den Napf 114 in Pfeilrichtung N durch die 
Deckelfolie 116 hindurchgestossen und ausgeworfen werden. 

10 

Eine in den Fig. 18 bis 22 dargestellte vierte Ausfuhrungsform einer Umver- 
packung 140 aus beispielsweise Karton fur eine Blisterverpackung 142 von im 
wesentlichen streifenformiger Gestalt ist rnit einem Bodenteil 144 und einem 
Verschlussteil 146 ausgestattet. Die Blisterverpackung 142 - im gezeigten Bei- 

15 spiel eine Einportionenpackung fur eine Tablette 148 - weist einen BodenteH 
150 aus beispielsweise Polyvinylchlorid (PVC) mit einem aus diesem heraus- 
geformten Napf 152 zur Aufnahme der Tablette 148 und eine mit dem Boden- 
teil 150 versiegelte bzw. verklebte Deckelfolie 154 aus beispielsweise Alumi- 
nium auf. Der Napf 152 der Blisterverpackung 142 durchdringt eine dem Um- 

20 fang des Napfes 152 angepasste Bodenoffnung 156 im Bodenteil 144 der Um- 
verpackung 140 und ragt vom Bodenteil 144 nach aussen ab. Der Bodenteil 
150 der Blisterverpackung 142 liegt dem Bodenteil 144 der Umverpackung 140 
innenseitig an und ist mit diesem zumindest partiell verklebt. Anstelle der Bo- 
denoffnung 156 kann - sofern der Werkstoff dies erlaubt - aus dem Bodenteil 

25 1 44 ebenfa ll s ei n Napf herausgefo r m t sein t d.h. d e r Napf 152 d o r Bl i st o rv o r 

packung 142 wurde in diesem Fall vom Napf im Bodenteil 144 aufgenommen. 

Der Verschlussteil 146 ist mit dem Bodenteil 144 in einer ersten Greiflasche 
158 zusammengefuhrt und in dieser fixiert. Zwei folienformige Abdeckteile 160, 
30 162 sind uber einen Haftkleber 164 mit dem Bodenteil 144 bzw. mit der Blister- 
verpackung 142 und mit dem Verschlussteil 146 verbunden und in einer der 
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ersten Greiflasche 158 gegenuberliegenden zweiten Greiflasche 166 zusam- 
mengefuhrt und fixiert. An ihren den ersten und zweiten Greiflaschen 158, 166 
entfernten Enden sind die Abdeckteile 160, 162 und der mit diesen uber den 
Haftkleber 164 verbundene Bodenteil 144 bzw. Verschlussteil 146 in einer 
5 dritten bzw. vierten Greiflasche 168, 170 zusammengefuhrt und fixiert. 

Der Bodenteil 144 der Umverpackung 140 bildet mit dem Verschlussteil 146 
eine Schlaufe, wobei Bodenteil 144 und Verschlussteil 146 einander etwa par- 
allel gegenuberliegen. Der Verschlussteil 146 weist eine der Bodenoffnung 156 

10 bzw. dem Napf 152 gegenuberliegende Entnahmeoffnung 172 auf. Diese Ent- 
nahmeoffnung ist vom Abdeckteil 162 verschlossen. Der Verschlussteil 146 ist 
mit dem Bodenteil 144 im Bereich der in der verschlossenen Umverpackung 
140 einander gegenuberstehenden dritten und vierten Greiflaschen 168, 170 
uber eine Klebstelle 174 unter Einschluss der zweiten Greiflasche 166 fixiert. 

15 Die Klebstelle 174 kann beispielsweise auch uber eine Siegelung erfolgen. 

Zur Entnahme der Tablette 148 werden die dritten und vierten Greiflaschen 
168, 170 ergriffen und in Pfeilrichtung O auseinandergezogen, wodurch auch 
die zweite Greiflasche166 freigelegt wird. In einem zweiten Schritt werden die 

20 ersten und zweiten Greiflaschen 158, 166 ergriffen und in Pfeilrichtung P aus- 
einander gezogen. Bei diesem Vorgang werden die Abdeckteile 160, 162 vom 
Bodenteil 144 bzw. Verschlussteil 146 geldst, so dass bei vollstandiger Strek- 
kung in Pfeilrichtung P der Bodenteil 144 dem Verschlussteil 146 gegenuber- 
liegt und mit diesem uber den Haftkleber 164 verklebt ist. In gleicher Weise 

25 liegen am Ende des Streckvorganges die beiden Abdeckteile 160, 162 aufein- 
ander und sind uber den Haftkleber 164 miteinander verklebt. Bei diesem Vor- 
gang wird die Entnahmeoffnung 172 geoffnet und liegt nun — einzig getrennt 
durch die Deckelfolie 154 - der Tablette 148 im Napf 152 frei gegenuber. In 
dieser Offenstellung kann die Tablette 148 durch Fingerdruck auf den Napf 152 

30 in Pfeilrichtung Q durch die Deckelfolie 154 hindurchgestossen und durch die 
Entnahmeoffnung 172 ausgeworfen werden. Die Entnahmeoffnung 172 kann 
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zusatzlich noch von einem durchdruckbaren Offnungsverschluss abgedeckt 
sein. Dieser zusatzliche Verschluss ist beispielsweise von einer Schwachungs- 
linie, z.B. einer Perforationslinie, begrenzt und wird gleichzeitig mit dem Durch- 
drucken der Deckelfolie 154 herausgetrennt. 

5 

Bei einer Variante der letztgenannten Ausfuhrungsform einer Urnverpackung 
140 entfallt der Bodenteil 144 t d.h. die Blisterverpackung 142 bzw. deren Bo- 
denteil 150 erstreckt sich zwischen den Greiflaschen 158, 168. 

10 Anstelle des Haftklebers 164 kann der Bodenteil 144 bzw. die Blisterverpak- 
kung 142 mit dem ersten Abdeckteil 160 und der zweite Abdeckteil 162 mit dem 
Verschlusstetl 146 losbar verbunden sein, wobei diese Verbindung beispiels- 
weise geklebt oder gesiegelt ist. Im Falle einer Siegelung wird ein Laminat ge- 
bildet, welches in der Siegelschicht bzw. -naht trennbar ist. 
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Patentansprtiche 



1. Kindersichere Verpackung fur Tabletten, Kapseln und dgl. 
pharmazeutische Produkte, mit einer Blisterverpackung (12) mit wenigstens 
5 einem mittels einer durchdruckbaren Deckelfolie (26) verschlossenen Napf 

(24) zur Aufnahme der Tabletten (20),dadurch gekennzeichnet, dassuber 
der mit einer Umverpackung (10) ausgestatteten Blisterverpackung (12) ein 
Zwischenteil (16) angeordnet und der Zwischenteil (16) von einem 
Abdeckteil (18) uberdeckt ist, wobei die Deckelfolie (26) der Blisterverpak- 

10 kung (12) gegen den Zwischenteil (16) gerichtet ist, und dass zwischen Bli- 

sterverpackung (12) und Zwischenteil (16) ein erster Haftkleber (30) und 
zwischen Zwischenteil (16) und Abdeckteil (18) ein zweiter Haftkleber (32) 
angeordnet ist, wobei der zweite Haftkleber (32) in der geschlossenen Um- 
verpackung (10) eine gegenuber dem ersten Haftkleber (30) geringere und 

15 nach Trennung des Abdeckteils (18) vom Zwischenteil (16) eine gegenuber 

dem ersten Haftkleber (30) hohere Klebkraft aufweist. 



2. Kindersichere Verpackung fur Tabletten, Kapseln und dgl. 
pharmazeutische Produkte, mit einer Blisterverpackung (52) mit wenigstens 
^ 20 einem mittels einer durchdruckbaren Deckelfolie (66) verschlossenen Napf 

(64) zur Aufnahme der Tabletten (60), 



dadurch gekennzeichnet, dass 



25 uber der mit einer Umverpackung (50) ausgestatteten Blisterverpackung 

(52) ein Zwischenteil (56) angeordnet und der Zwischenteil (56) teilweise 
von einem entfernbaren Trennteil (57) uberdeckt ist und dem Trennteil (57) 
ein Abdeckteil (58) aufliegt, wobei die Deckelfolie (66) der Blisterverpak- 
kung (52) gegen den Zwischenteil (56) gerichtet ist, und dass zwischen Bli- 

30 sterverpackung (52) und Zwischenteil (56) ein erster Haftkleber (70), zwi- 

schen Zwischenteil (56) und Trennteil (57) ein zweiter Haftkleber (74) und 
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zwischen nicht vom Trennteil (57) uberdecktem Zwischenteil (56) sowie. 
Trennteil (57) und Abdeckteil (58) ein dritter Haftkleber (78) angeordnet ist, 
wobei der dritte Haftkleber (78) eine gegenuber dem ersten Haftkleber (70) 
geringere und der zweite Haftkleber (74) eine gegenuber dem ersten Haft- 
5 kleber (70) hohere Klebkraft aufweist 

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Blisterverpackung (12, 52) in der Umverpackung (10, 50) zwischen einem 
Bodenteil (14, 54) und dem Zwischenteil (16,56) angeordnet ist, und dass 

10 der erste Haftkleber (30, 70) zwischen Bodenteil (14, 54) bzw. Blisterver- ^ 

packung (12, 52) und Zwischenteil (16, 56) angeordnet ist. 

4. Kindersichere Verpackung fur Tabletten, Kapseln und dgl. 
pharmazeutische Produkte, mit einer Blisterverpackung (102) mit 

15 wenigstens einem mittels einer durchdruckbaren Deckelfolie (116) 

verschlossenen Napf (114) zur Aufnahme der Tabletten (110), 

dadurch gekennzeichnet.dass 

20 die Blisterverpackung (102) in einer Umverpackung (100) zwischen einem ^ 

Bodenteil (104) und einem Abdeckteil (106) angeordnet, der Abdeckteil 
(106) von einem Verschlussteil (108) uberdeckt und der Verschlussteil 
(108) von einem Aufreissteil (120) ubergriffen ist, wobei die Deckelfolie 
(116) der Blisterverpackung (102) gegen den Abdeckteil (106) gerichtet ist, 

25 und dass bei geschlossener umverpackung (100) zwischen Bodenteil 

(104) bzw. Blisterverpackung (102) und Abdeckteil (106) ein erster 
Haftkleber (126) und zwischen Bodenteil (104) und Verschlussteil (108) ein 
zweiter Haftkleber (128) angeordnet ist, wobei der zweite Haftkleber (128) 
eine gegenuber dem ersten Haftkleber (126) hohere Klebkraft aufweist und 

30 der Verschlussteil (108) bei geschlossener Umverpackung (100) urn eine 

erste Falzlinie (k) und beim Offnen der Umverpackung (100) um eine 
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zweite Falzlinie (I) gefaltet ist, und wobei nach Faltung des Verschlussteils 
(108) um die zweite Falzlinie (I) der zweite Haftkleber (128) zwischen 
Verschlussteil (108) und Abdeckteil (106) angeordnet ist. 

5 5. Kindersichere Verpackung fur Tabletten, Kapseln und dgl. 

pharmazeutische Produkte, mit einer Blisterverpackung (142) mit 
wenigstens einem mittels einer durchdruckbaren Deckelfolie (154) 
verschlossenen Napf (152) zur Aufnahme der Tabletten (148), 

1 o dadurch gekennzeichnet, dass 

uber der mit einer Umverpackung (140) ausgestatteten Blisterverpackung 
(142) ein erster Abdeckteil (160) angeordnet und der erste Abdeckteil 
(160) von einem zweiten Abdeckteil (162) und einem diesem anliegenden 

15 Verschlussteil (146) ubergriffen ist, wobei die Deckelfolie (154) der 

Blisterverpackung (142) gegen den ersten Abdeckteil (160) gerichtet ist 
und der Verschlussteil (146) eine dem Napf (152) der Blisterverpackung 
(142) gegenuberliegende, bei geschlossener Umverpackung (140) durch 
den zweiten Abdeckteil (162) verschlossene, wahlweise von einem 

20 durchdruckbaren Offnungsverschluss abgedeckte Entnahmeoffnung (172) 

aufweist, die beiden Abdeckteile (160,162) an einem Ende miteinander, am 
andern Ende jeweils mit dem einen Ende der Blisterverpackung (142) bzw. 
des Verschlussteils (146) und die Blisterverpackung (142) mit dem 
Verschlussteil (146) an deren anderen Enden unter Bildung von 

25 Greiflaschen (158,166,168,170) miteinander verbunden sind, und die 

Greiflasche (166) der beiden Abdeckteile (160,162) innerhalb einer durch 
Blisterverpackung (142) und Verschlussteil (146) gebildeten Schlaufe liegt, 
und dass bei geschlossener Umverpackung (140) zwischen dem ersten 
Abdeckteil (160) und der Blisterverpackung (142) und zwischen dem 

30 zweiten Abdeckteil (162) und dem Verschlussteil (146) eine losbare 

Verbindung besteht, die nach dem Offnen der Umverpackung (140) nach 
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Ziehen an den Greiflaschen (158,166) getrennt ist, wobei in dieser 
Offenstellung der Umverpackung (140) die Deckelfolie (154) uber dem 
Napf (152) der Blisterverpackung (142) der Entnahmeoffnung (172) 
gegenuberliegt. 

Kindersichere Verpackung fur Tabletten, Kapseln und dgl. 
pharmazeutische Produkte, mit einer Blisterverpackung (142) mit 
wenigstens einem mittels einer durchdruckbaren Deckelfolie (154) 
verschlossenen Napf (152) zur Aufnahme der Tabletten (148), 

dadurch gekennzeichnet, dass 



die Blisterverpackung (142) in einer Umverpackung (140) zwischen einem 
Bodenteil (144) und einem ersteh Abdeckteil (160) angeordnet und der er- 

15 ste Abdeckteil (160) von einem zweiten Abdeckteil (162) und einem diesem 

anliegenden Verschlussteil (146) ubergriffen ist, wobei die Deckelfolie 
(154) der Blisterverpackung (142) gegen den ersten Abdeckteil (160) 
gerichtet ist und der erste Abdeckteil (160) eine dem Napf (152) der 
Blisterverpackung (142) gegenuberliegende, bei geschlossener 

20 Umverpackung (140) durch den zweiten Abdeckteil (162) verschlossene, 

wahlweise von einem durchdruckbaren Offnungsverschluss abgedeckte 
Entnahmeoffnung (172) aufweist, die beiden Abdeckteile (160,162) an 
einem Ende miteinander, am andern Ende jeweils mit dem einen Ende des 
Bodenteils (144) bzw. des Verschlussteils (146) und der Bodenteil (144) 

~25 mit dem Verschlussteil (146) an deren anderen fcnaen unter Bildung von 

Greiflaschen (158,166,168,170) miteinander verbunden sind, und die 
Greiflasche (166) der beiden Abdeckteile (160,162) innerhalb einer durch 
Bodenteil (144) und Verschlussteil (146) gebildeten Schlaufe liegt, und 
dass bei geschlossener Umverpackung (140) zwischen dem ersten 

30 Abdeckteil (160) und dem Bodenteil (144) und zwischen dem zweiten 

Abdeckteil (162) und dem Verschlussteil (146) eine losbare Verbindung 
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besteht, die nach dem Offnen der Umverpackung (140) nach Ziehen an 
den Greiflaschen (158,166) getrennt ist, wobei in dieser Offenstellung der 
Umverpackung (140) die Deckelfolie (154) uber dem Napf (152) der 
Blisterverpackung (142) der Entnahmeoffnung (172) gegenuberliegt. 

Verpackung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass die 
Verbindung zwischen dem ersten Abdeckteil (160) und der Blisterverpak- 
kung bzw. dem Bodenteil (144) und zwischen dem zweiten Abdeckteil (162) 
und dem Verschlussteil (146) trennbar geklebt oder gesiegelt ist 



8. Verpackung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch gekennzeichnet, dass ein 
Haftkfeber (164) bei geschlossener Umverpackung (140) zwischen dem er- 
sten Abdeckteil (160) und der Blisterverpackung(142) bzw. dem Bodenteil 
(144) und zwischen dem zweiten Abdeckteil (162) und dem Verschlussteil 

15 (146) und nach dem Offnen der Umverpackung (140) nach Ziehen an den 

Greiflaschen (158,166) zwischen dfen beiden Abdeckteilen (160,162) bzw. 
zwischen Bodenteil (144) und Verschlussteil (146) angeordnet ist, wobei in 
dieser Offenstellung der Umverpackung (140) die Deckelfolie (154) uber 
dem Napf (152) der Blisterverpackung (142) der Entnahmeoffnung (172) 

20 gegenuberliegt. 

9. Verpackung nach einem der Anspruche 3,4 oder 6 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Napf (24,64,114,152) der Blisterverpackung 
(12,52,102,142) von der durch den Bodenteil (14,54,104,144) gebildeten 

"25 Ebene nach aussen abragt. 

10. Verpackung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass der Napf 
(24,64,1 14,152) der Blisterverpackung (12,52,102,142) eine Offnung 
(28,68,118,156) im Bodenteil (14,54,104,144) durchdringt. 
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1 1 . Verpackung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass aus dem Bo- 
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denteil (14,54,104,144) ein Napf herausgeformt ist und der Napf 
(24,64,114,152) der Blisterverpackung (12,52,102,142) im Napf des Bo- 
denteils (14,54,104,144) angeordnet ist. 



5 12. Verpackung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Umverpackung (10,50,100,140) aus einem einzigen Zuschnitt 
besteht. 

13. Doppelpackung, dadurch gekennzeichnet, dass sie aus zwei spiegelsym- 
10 metrisch angeordneten Teilverpackungen nach einem der Anspruche 1 bis 

1 1 besteht. 

14. Mehrportionenpackung aus wenigstens zwei Verpackungen nach einem 
der Anspruche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die einzelnen 

15 Verpackungen zu einer Streifenpackung (40,90) aneinandergereiht und 

vorzugsweise von der Streifenpackung (49,90) entlang einer 
SchwSchungslinie, insbesondere einer Perforationslinie (42,92), 
abtrennbar sind. 




Zusammenfassung 



Bei einer kindersicheren und seniorenfreundlichen Verpackung (10) fur Ta- 
bletten, Kapseln und dgl. pharmazeutische Produkte ist eine Blisterverpackung 
5 (12) mit wenigstens einem mittels einer durchdruckbaren Deckelfolie (26) ver- 
schlossenen Napf (24) zur Aufnahme der Tabletten in einer Umverpackung 
(10) zwischen einem Bodenteil (14) und einem Zwischenteil (16) angeordnet 
und der Zwischenteil (16) von einem Abdeckteil (18) uberdeckt. Zwischen Bo- 
denteil (14) bzw. Blisterverpackung (12) und Zwischenteil (16) ist ein erster 
10 Haftkleber (30) und zwischen Zwischenteil (16) und Abdeckteil (18) ein zweiter 
Haftkleber (32) angeordnet, wobei der zweite Haftkleber (32) in der verschlos- 
senen Umverpackung (10) eine gegenuber dem ersten Haftkleber (30) gerin- 
gere und nach Trennung des Abdeckteils (18) vom Zwischenteil (16) eine ge- 
genuber dem ersten Haftkleber (30) hohere Klebkraft aufweist. 
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(Fig. 1 bis 5) 




Fig.12 
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